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Prufungsantrag gem. § 44 PatG ist gestellt 

@ Wellpappenmaschine, insbesondere zur Herstellung einseitiger Wellpappe 

(§) Eine Wellpappenmaschine, insbesondere zur Herstellung 
einseitiger Wellpappe welst eine Anprellwaize (8) auf. die 
gegen eine Rtffelwaize (4) unter Bildung eines AnpreRwal- 
zenspaltes (7) zustellbar ist. Die AnpreBwalze (8) ist dabei in 
einem Hebelpaar (9) gelagert, an dem eine AnprefSvorrich- 
tung (14) angrelft. mittels derer die AnpreSwalze (8) mit 
einer AnprelSlcraft (A) in Radiairlchtung zur Riffelwaize (4) 
beaufschlagt ist. Dem Hebelpaar ist ein Kraftsensor (Kraft- 
meGdose 24) zur Erfassung der von der AnpreSvorrichtung 
erzeugten AnpreSkraft (A) zugeordnet. Eine Regeleinrich- 
tung {26} ist eingangsseitig nr^lt dem Kraftsensor (KraftmeB- 
dose 24) und ausgangsseitig mit einer Einstellvorrichtung 
(25, 25') gekoppelt und regelt die AnpreBkraft (A) der 
Anpreiivorrichtung (14) uber die Einstellvorrichtung (25. 25') 
auf eine definierte SollgroBe. 




00 
UJ 

-D- 



Die folgenden Angaben sind den vom Anmelder eingereichten Unteriagen entnommen' 

BUNDESDRUCKEREI 06.94 408 034/169 



7/35 



DE 43 ( 

1 

Beschreibung 

Die Erfindung betrifft eine Wellpapperunaschine, ins- 
besondere zur Herstellung einseitiger Wellpappe. 

Oblicherweise sind solche Wellpappenmaschinen mit 
einem gemeinsam einen Riffelspalt bildenden Riffelwal- 
zenpaar versehen, das aus einer rotierend um eine orts- 
feste Achse angetriebenen ersten Riffelwalze und einer 
mit dieser in Eingriff stehenden zweiten Riffelwalze be- 
steht Weiterhin ist eine gegen die erste Riffelwalze zu- 
stellbare AnpreBwalze vorgesehen, die mit der Riffel- 
walze einen AnpreBwalzenspalt bildet Die AnpreBwal* 
ze ist in einem Hebelpaar um eine zur Rotationsachse 
der Riffelwalze parallele Achse drehbar geiagert, wobei 
die Hebe! des Hebelpaares um eine zur Rotationsachse 
der Rbff elwdze parallele Schwenkachse schwenkbar ge- 
lagert sind. Am Hebelpaar greift eine AnpreBvorrich- 
tung an, mittels derer die AnpreBwalze mit einer An- 
preBkraft in Radialrichtung zur ersten Riffelwalze be- 
aufschlagt ist Durch diese AnpreBkraft, die im AnpreB- 
walzenspalt einen angenaherten Liniendruck erzeugt, 
werden einerseits die durch den AnpreBwalzenspalt ge- 
fuhrte Wellbahn und andererseits die ebenfalls durch 
den AnpreBwalzenspalt gefuhrte Deckbahn miteinan- 
der verbunden. Vor Durchlauf des AnpreBwalzenspal- 
tes ist die Wellbahn mit einer Beleimungsvorrichtung 
der Wellpappenmaschine an den Kdpfen der Riffelung 
beleimt worden- 

Bei solchen bekannten Wellpappenmaschinen wurde 
als BasisgrdBe zur Einstellung der AnpreBkraft die Gr6- 
Be des AnpreBwalzenspaltes herangezogen. Hierbei hat 
sich jedoch herausgestellt, daB die GroBe des AnpreB- 
walzenspaltes nur einen unzuIangUchen ROckschluB auf 
die GrSBe der AnpreBkraft zuIaBt, die zwischen der 
AnpreBwalze und der Riffelwalze herrscht. Als Folge 
ergaben sich nur ungenau defmierte VerhSltnisse bei 
der Verklebung zwischen der Wellbahn und der Deck- 
bahn im AnpreBwalzenspalt, wobei SuBere Einflusse, 
wie beispielsweise eine Anderung der Produktionsge- 
schwindigkeit, Tempera turveranderungen, Toleranzen 
und VerschleiB eine permanente VerSnderung der im 
AnpreBwalzenspalt herrschenden Verhaltnisse zur Fol- 
ge hatte. Daruberhinaus machte ein EinspieiBen unter- 
schiedlich dicker Papiere bisher ein manuelles Nachstel- 
ien der AnpreBwalze zur Anpassung der AnpreBkraft 
erforderlich. 

Aufgrund der vorstehend erdrterten Probleme muB* 
ten bei einer Produktion von Wellpappe und insbeson- 
dere von einseitiger Wellpappe mit dem herkommlichen 
Wellpappenmaschinen Qualitatsverluste und erhohte 
AusschuBraten in Kauf genommen werden. 

Ausgehend von den geschilderten Problemen liegt 
der Erfindung die Aufgabe zugrunde, eine Wellpappen- 
maschine zu schaffen, mit deren Hilfe Wellpappe von 
gleichbleibend hoher Qualitat und mit verbesserter Pro- 
duktivitat herstellbar ist. 

Diese Aufgabe wird durch die im den Patentanspruch 
1 angegebenen Merkmale gelost. Die Erfindung geht 
dabei von der Erkenntnis aus, daB fur die Qualitat der im 
AnpreBwalzenspalt hergestellten Verklebung zwischen 
der Wellbahn und der Deckbahn der Wellpappe der im 
Spalt herrschende angenaherte Liniendruck bzw. die 
diesem entsprechende AnpreBkraft der AnpreBwalze in 
Richtung der Riffelwalze ist. Im weiteren soli im Zusam- 
menhang mit den beiden korrespondierenden physikali- 
schen GroBen, namlich Liniendruck einerseits und An- 
preBkraft andererseits der Einfachheit halber nur noch 
auf die AnpreBkraft Bezug genommen werden. 
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Basierend auf der vorstehend erdrterten Erkenntnis 
weist eine erfindungsgemaBe Wellpappenmaschine ei- 
nen dem Hebelpaar zugeordneten Krohsensor zur Er- 
fassung der von der AnpreBvorrichtung erzeugten An- 
5 preBkraft auf. Weiterhin ist eine eingangsseitig mit dem 
Kraftsensor und ausgangsseitig mit einer Einstellvor- 
richtung gekoppelte Regeleinrichtung vorgesehen, mit- 
tels der die AnpreBkraft der AnpreBvorrichtung Qber 
diese Einstellvorrichtung auf eine definierte Sollgr6Be 
10 regelbarist 

Durch die direkte Erfassung der AnpreBkraft kdnnen 
demzufolge alle variablen Einflusse, wie beispielsweise 
thermische EinflQsse oder Einflflsse maschinenbautech- 
nischer Natur (Toleranzen), die zu undefmierten Ver- 
15 haltnissen im AnpreBwalzenspalt fuhren, ausgeregelt 
werden. Damit kann eine AusschuBreduzierung und ei- 
ne Qualitatsverbesserung der Verklebung erzielt wer- 
den. Auch erBbrigt sich durch die direkte Erfassung der 
AnpreBkraft deren Kallbrierung in Abhangigkelt der 
20 GroBe des Walzenspaltes, wie die belm Stand der Tech- 
nik notwendig war. 

Weitere Merkmale, Einzelhelten und Vortelle der Er- 
fmdung ergeben sich aus den Unteransprfichen und der 
nachfolgenden Beschreibung von Ausftihrungsbeispie- 
25 len anhand der beigefiigten Zeichnungen. Es zeigen: 

Fig. 1 eine Wellpappenmaschine In schematlscher 
Seltenanslcht mit einer als Blockdiagramm dargestell- 
ten Regeleinrichtung in einer ersten AusfQhrungsform 
und 

30 Fig. 2 eine Wellpappenmaschine in einer Fig- 1 ent- 
sprechenden Darstellung einer zweiten AusfQhrungs- 
form. 

Unter Bezugnahme auf die Fig- 1 und 2 wird im fol- 
genden der grundsatzliche Aufbau einer Wellpappen- 

35 maschine zur Herstellung einseitiger Wellpappe erlau- 
tert Die Maschine weist ein im UmriB angedeutetes 
Maschinengestell 1 auf. In diesem ist ein gemeinsam 
einen Riffelspalt 2 bildendes Riffelwalzenpaar gelagert, 
das aus einer rotierend um eine ortsfeste Achse 3 ange- 

40 triebenen mittleren Riffelwalze 4 und einer mit diesem 
in Eingriff stehenden unteren Riffelwalze 5 besteht. 
Durch den Riffelspalt 2 ist die Wellbahn 6 der Wellpap- 
pe gefiihrt, die dort ihre Riffelung erhSlt. 
Oberhalb der mittleren Riffelwalze 4 ist eine gegen 

45 diese zustellbare, mit dieser einen AnpreBwalzenspalt 7 
bildende AnpreBwalze 8 angeordnet. die in einem He- 
belpaar 9 um eine zur Rotationsachse 3 der mittleren 
Riffelachse 4 parallele Achse 10 drehbar gelagert ist. 
Von dem Hebelpaar 9 ist in den Figuren nur der dem 

50 Betrachter zugewandte, vor der einen Stirnseite 11 der 
AnpreBwalze 8 angeordnete, vordere Hebel 12 erkenn- 
bar. Der zweite, hintere Hebel des Hebelpaars 9 fluchtet 
in vertikaler Richtung zur Zeichenebene mit diesem He- 
bel 12. 

55 Die Hebel 12 des Riffelpaares 9 sind etwa horizontal 
angeordnet und mit ihrem einen Ende um eine zur Rota- 
tionsachse 3 der mittleren Riffelwalze 4 parallele 
Schwenkachse 13 schwenkbar am Maschinengestell 1 
gelagert- 

60 Am Hebelpaar 9 greift eine AnpreBvorrichtung 14 an, 
mittels derer die AnpreBwalze 8 mit einer definierten 
AnpreBkraft A in Radialrichtung zur mittleren Riffel- 
walze 4 beaufschlagt ist Durch diese Beaufschlagung 
wird die durch den AnpreBwalzenspalt 7 gefuhrte, vor- 

65 her in einer Beleimungsvorrichtung 15 der Wellpappen- 
maschine beleimte Wellbahn 6 mit der ebenfalls durch 
den AnpreBwalzenspalt 7 gefuhrten Deckbahn 16 ver- 
bundea 
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Die Beleimungsvorrichtung 15 ist durch das der mitt- 
leren Riffelwalze 4 im Umschlingungsbereich der Well- 
bahn 6 zugeordnete Leimwerk 17 gebildet, das im we- 
sentlichen aus einem Leimwerksgestell 18 im Maschi- 
nengesteli 1, einer die mittlere Riffelwalze 4 beaufschla- 5 
genden LeimauftragsroUe 19, einer auBeren Quetsch- 
walze 20 und einem nicht naher dargestellten Leimre- 
servoir besteht 

Bei dem AusfOhrungsbeispiel gemSB Fig. 1 besteht 
die Anpreflvorrichtung 14 aus zwei vertikal oberhalb 10 
des Hebelpaares 9 angeordneten Kolben-Zyiinder-An- 
trieben, von denen in Fig. 1 lediglich der dem Hebel 12 
zugeordnete Kolben-Zyiinder-Antrieb 21 erkennbar isL 
Die Kolbenstangen 22 der Kolben-Zylinder-Antriebe 21 
sind an den freien Enden der Hebel 12 angelenkt Die ts 
Zylinder 23 selbst sind ortsfest am Maschinengesteil 1 
gegengelagert 

Dem Hebelpaar 9 ist weiterhin ein Kraftsensor zu 
Erfassung der von der AnpreBvorrichtung 14 erzeugten 
Anprefikraft A zugeordnet Bei dem in Fig. 1 dargesteli- 20 
ten Ausfuhrungsbeispiel handelt es sich dabei um je- 
weils den beiden Hebeln 12 zugeordnete Kraftmefido- 
sen 24 mit DehnmeBstreifen, wie sie als bekannte und 
ubliche elektromechanische Kraftsensoren in verschie- 
densten Anwendungsbereichen eingesetzt werden. Die 25 
KraftmeBdosen 24 sind dabei jeweils an der Unterseite 
der freien Enden der Hebel 12 angeordnet 

Bei beiden Ausfiihrungsbeispielen ist weiterhin eine 
eingangsseitig mit den Kraftsensoren und ausgangssei- 
tig mit einer Einstellvorrichtung (25 in Fig. 1 bzw. 25' in 30 
Fig. 2) gekoppelte Regeleinrichtung 26 vorgesehen, mit- 
tels der die AnpreBkraft A der AnpreBvorrichtung 14 
fiber diese Einstellvorrichtung 25, 25' auf eine definierte 
SoUgroBe regelbar isL 

Bei dem in Fig. 1 gezeigten Ausfiihningsbeispiel 35 
weist die Einstellvorrichtung 25 jeweils parallel zur 
Richtung der AnpreBkraft A der AnpreBvorrichtung 14 
— also in Vertikalrichtung — verschiebbare Anschlage 
27 auf, die die Hebel 12 des Hebelpaares 9 entgegen 
dieser Richtung abstiitzen, Dabei sind die KraftmeBdo- 40 
sen 24 zwischen den Hebeln 12 und den Anschlagen 27 
angeordnet Von den Anschlagen 27 ist wiederum nur 
der dem Betrachter von Fig. 1 zugewandte vordere An- 
schlag erkennbar. 

Bei den Verschiebeantrieben fiir die Anschlage 27 45 
handelt es sich jeweils um einen elektrischen Stellmotor 
28, dem ein Umlenkgetriebe 29, eine daran angeschlos- 
sene Spindel 30 und ein darauf sitzendes Keilgetriebe 31 
nachgeschaltet ist Der eine Keil 32 des Keilgetriebes 31 
ist fiber die Spindel 30 horizontal verschiebbar. Der 50 
zweite Keil 33 ist mit dem Anschlag 27 verbunden, so 
daB durch die Horizon talverschiebung des Keiles 32 
fiber die Spindel 30 eine Vertikalverschiebung des An- 
schlages 27 erfolgt 

Die in beiden Ausfuhrungsbeispielen eingesetzte Re- 55 
geleinrichiung 26 weist eingangsseitig eine MeBwert- 
aufbereitungseinheit auf, die aus einem MeBwertver- 
starker 34 und einem diesem nachgeschalteten Analog- 
Digital- Wand ler 35 besteht Weiterhin ist eine zentrale. 
programmgesteuerte Mikroprozessor-Einheit 36, eine eo 
Eingabeeinheit 37 zur Eingabe der SoUgroBe der An- 
preBkraft sowie eine Treibereinheit 38 zur Aussteue- 
rung der Einstellvorrichtung 25, 25' — im Falle des Aus- 
fahrungsbeispiels der Fig- 1, also des Stellmotors 28 — 
vorgesehen. 65 

Zur AnpreBvorrichtung 14 ist nachzutragen, daB de- 
ren Kolben-Zylinder-Antriebe 21 jeweils mit hydrauli- 
schen Versorgungsleitungen 39. 40 versehen sind. Ober 



eine Versorgungsleitung 39 werden die Kolben-Zylin- 
der-Antriebe 21 mittels einer Druckquelle in Form einer 
Hydraulikpumpe 41 und eines Konstantdruckventils 42 
aus einem Druckmittelreservoir 43 derart mit konstan- 
tem Druck beaufschlagt, daB sie jeweils fiber ihre Kol- 
benstange 23 eine konstante Kraft auf jeden Hebel 12 
ausQben. Die zweite Versorgungsleitung 40 steht als 
Rficklaufleitung mit dem Druckmittelreservoir 43 direkt 
in Verbindung. 

Im folgenden wird zum Ausffihrungsbeispiel gemtB 
Fig. 1 die Regelung der AnpreBkraft im AnpreBwalzen- 
spalt 7 auf eine SoUgrdBe naher er6rtert: 
Bei ungestdrten Verhaitnissen im AnpreBwalzenspalt 7 
registriert jede Kraf tmeBdose 24 eine bestimmte auf sie 
ausgefibte Kraft, die sich — unter Einbeziehung der 
Hebelverhaitnisse — aus der Oberlagerung der von den 
Kolbea-Zylinder-Antneben 21 auf die Hebel 12 ausge- 
fibten Kraft mit der im AnpreBwalzenspalt 7 von der 
Well- 6 und Deckbahn 16 erzeugten Gegenkraft ergibt 
Sobaid eine VerSnderung im AnpreBwalzenspalt 7 ein- 
tritt beispielweise bei einer Spaltverengung aufgrund 
einer thermischen Ausdehnung der AnpreBwalze 8 oder 
bei Dickenvergr5Berungen der Well- 6 oder Deckbahn 
16 — wird im AnpreBwalzenspalt 7 eine grdBere Ge- 
genkraft erzeugt, die entgegen der konstanten AnpreB- 
kraft A der Kolben-Zylinder-Antriebe 21 gerichtet ist 
und zu einer Entlastung der Kraf tmeBdose 24 fuhrt Die 
entsprechende Anderung des MeBsignals der Kraft- 
meBdosen 24 wird fiber den MeBwertverstarker 34 und 
den Analog-Digitalwandler 35 von der Mikroprozessor- 
Einheit 36 erfaBt Aufgrund des in der Mikroprozessor- 
Einheit gespeicherten Regelprogrammes und auf der 
Basis der eingegebenen SoUgroBe der AnpreBkraft A 
wird der Stellmotor 28 der Einstellvorrichtung 25 fiber 
die Treibereinheit 38 der Regeleinrichtung 26 derart 
angesteuert, daB der verstellbare Anschlag 27 nach 
oben verfahren wird. Dies erfolgt solange, bis an der 
KraftmeBdose 24 wieder die ursprunglich registrierte 
Beaufschlagungskraft ansteht Dies ist gleichbedeutend 
damit, daB wieder die ursprfinglich gegebene Angriffs- 
kraft im AnpreBwalzenspalt 7 auf die Well- 6 und Deck- 
bahn 16 aufgebracht wird. Im wesentlichen wird also die 
AnpreBkraft im AnpreBwalzenspah 7 direkt erfafl.t und 
fiber eine daraus abgeleitete Verstellung des AnpreB- 
walzenspaltes 7 mit Hilfe des verstellbaren Anschlags 27 
fiber die Regeleinrichtung 26 auf einen konstanten Wert 
geregelt 

Das in Fig. 2 gezeigte Ausfuhrungsbeispiel einer 
Wellpappenmaschine unterscheidet sich in der Ausbil- 
dung von mittlerer und unterer Riffelwalze 4, 5, AnpreB- 
walze 8, Hebelpaar 9 mit den Hebel 12 und der Belei- 
mungsvorrichtung 15 mit dem Leimwerk 17 nicht von 
dem in Fig. 1 gezeigten Ausfuhrungsbeispiel. Insofem 
wird auf die entsprechende Beschreibung zu Fig. 1 ver- 
wiesen. Auch die Regeleinrichtung 26 weist wiederum 
einen MeBwertverstarker 34, einen Analog-Digital- 
wandler 35, eine Mikroprozessor-Einheit 36, eine Einga- 
beeinheit 37 und eine Treibereinheit 38 auf. Auch ist 
jedem Hebel 12 ein entsprechender Kolben-Zylinder- 
Antrieb 21 zugeordnet 

Im Unterschied zum Ausfuhrungsbeispiel gemaB 
Fig. 1 ist beim Ausfuhrungsbeispiel gemaB Fig. 2 z^^'i- 
schen jeder Kolbenstange 23 der Kolben-Zylinder-An- 
triebe 21 und den freien Enden der Hebel 12 eine Kraft- 
meBdose 24 mit DehnmeBstreifen angeordnet Weiter- 
hin ist jeder Kolben-Zylinder-Antrieb 21 mit hydrauli- 
schen Versorgungsleitungen 39. 40 versehen. Zur 
Druckerzeugung in der als Vorlaufleitung fungierenden 
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Versorgungsleitung 39 ist eine Hydraulikpumpe 41 als 
Druckquelle vorgesehen, zwischen der und dem Kol- 
ben-Zylinder-Antrieb 21 ein Druckregelventii 44 einge- 
setzt ist Das Druckregelventii 44 dient als Einstellvor- 
richtung fur die AnpreBkraft A der von den Kolben-Zy- 5 
linder-Antrieben 21 gebildeten AnpreBvorrichtung 14. 
In der Rucklaufleitung 40, die ebenfalls niit der Hydrau- 
likpumpe 41 verbunden ist, ist ein KonstantdnickventO 
42 eingesetzL 

Im folgenden wird die Funktionsweise der Regelung 10 
bei dem im Fig. 2 gezeigten Ausfuhnmgsbeispiel naher 
eriautert: 

Ausgehend von einem station^en Zustand wird der 
iColben-Zylinder-Antrieb 21 bedingt durch das Druck- 
regelventii 44 mit einem bestimmten Druck beauf- 15 
schlagt, der eine bestimmte AnpreBkraft A erzeugt Die 
KraftmeBdosen 24 werden dann mit einer Kraft beauf- 
schlagt, die sich aus der Oberlagerung der AnpreBkraft 
A der Kolben-Zylinder-Antriebe 21 mit der im AnpreB- 
walzenspalt 7 erzeugten Gegenkraft unter Einbezie- 20 
hung der Hebelverhaltnisse ergibt Andem sich die Ge- 
gebenheiten im AnpreBwalzenspalt A — beispielsweise 
durch eine thermisch bedingte Verengung des Spaltes 
Oder bei einer Dicken^nderung der Well- 6 oder Deck- 
bahn 16 — so wird im AnpreBwalzenspalt 7 eine grdBe- 25 
re Gegenkraft erzeugt, die dazu fuhrt, dafi die Kraft- 
meBdose 24 starker beaufschlagt wird. Damit gibt jede 
KraftmeBdose 24 ein der erhdhten Kraft entsprechen- 
des MeBsignal ab, das von der Regeleinrichtung 26 er- 
faBt wird. Bedingt durch das Regelprogramm, mit dem 30 
die Regeleinrichtung 26 betrieben wird, wird das Druck- 
regelventii 44 derart angesteuert, daB jede Kolbenstan- 
ge 22 der Kolben-Zylinder-Antriebe 21 nach oben fSLhrt. 
Dies fuhrt zu einer Entlastung der KraftmeBdose 24, 
wobei die Kolbenstange 22 solange nach oben gefahren 35 
wird, bis an jeder KraftmeBdose 24 wieder der ur- 
spningliche Kraftwert ermittelt wird. 

Auch bei diesem Ausfiihrungsbeispiel wird also durch 
eine direkte Erfassung der AnpreBkraft im AnpreBwal- 
zenspalt 7 eine Veranderung des AnpreBwalzenspaltes 40 
7 derart erzeugt, daB eine Regelung auf eine SollgroBe 
der AnpreBkraft A im AnpreBwalzenspalt 7 stattfindet. 

Patentanspriiche 

45 

1. Well pap penmaschine, insbesondere zur Herstel- 
lung einseitiger Wellpappe mit 

— einem Maschinengestell (1), 

— einem daran gelagerten, gemeinsam einen 
Riffelspalt (2) bildenden Riffelwalzenpaar, be- 50 
stehend aus einer rotierend urn eine ortsfeste 
Achse (3) angetriebenen ersten Riffelwalze (4) 
und einer mit dieser in Eingriff stehenden 
zweiten Riffelwalze (5), 

— einer gegen die erste Riffelwalze (4) zustell- 55 
baren, mit dieser einen AnpreBwalzenspalt (7) 
bildenden AnpreQwalze (8), die in einem He- 
belpaar (9) um eine zur Rotationsachse (3) der 
ersten Riffelwalze (4) parallele Achse (11) 
drehbar gelagert ist, wobei die Hebel (12) des eo 
Hebelpaares (9) um eine zur Rotationsachse 
(3) der ersten Riffelwalze (4) parallele 
Schwenkachse (13) schwenkbar am Maschi- 
nengestell (1) gelagert sind und wobei am He- 
belpaar (9) eine AnpreBvorrichtung (14) an- 65 
greift, mittels derer die AnpreBwalze (8) mit 
einer AnpreBkraft (A) in Radialrichtung zur 
ersten Riffelwalze (4) zum Verbinden der 
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durch den AnpreBwalzenspalt (7) gefUhrten, in 
einer Beleimungsvorrichtimg (15) der Well- 
pappenmaschlne beleimten Wellbahn (6) und 
einer ebenfalls durch den AnpreBwalzenspalt 
(7) gefuhrten Deckbahn (16) beaufschlagt ist, 

— einem dem Hebelpaar zugeordneten Kraft- 
sensor (KraftmeBdosen 24) zur Erfassung der 
von der AnpreBvorrichtung (14) erzeugten 
AnpreBkraft A, und 

— einer eingangsseitig mit dem Kraftsensor 
(KraftmeBdosen 24) imd ausgangsseitig mit ei- 
ner Einstellvorrichtung (25, 25') gekoppelten 
Regeleinrichtung (26X mittels der die AnpreB- 
kraft (A) der AnpreBvorrichtung (15) und da- 
mit die im AnpreBwalzenspalt herrschende 
AnpreBkraft uber die Einstellvorrichtung (25, 
25') auf eine definierte SoIlgrdBe regelbar ist 

2. Wellpappenmaschine nach Anspnich 1, dadurch 
gekeimzeidmet, daB die Einstellvorrichtung (25) ei- 
nen das Hebeipaar (9) entgegen der Richtung der 
AnpreBkraft (A) der AnpreBvorrichtung (14) ab- 
stUtzenden, in dieser Richtung verschiebbaren An- 
schlag (27) aufweist, zwischen dem und dem Hebel- 
paar (9) der Kraftsensor (KraftmeBdosen 24) ange- 
ordnet ist 

3. Wellpappenmaschine nach Anspruch 2, gekenn- 
zeicfanet durch einen von der Regeleinrichtung (26) 
gesteuerten Verschiebeantrieb (Steilmotor 28, Um- 
lenkgetriebe 29, Spindel 30, Keilgetriebe 31) f Or den 
verschiebbaren Anschlag (27). 

4. Wellpappenmaschine nach Anspruch 3, dadurch 
gekennzeichnet, daB der Verschiebeantrieb einen 
von der Regeleinrichtung (26) gesteuerten Steilmo- 
tor (28) und ein diesem nachgeschaltetes, den ver- 
stellbaren Anschlag (27) antreibendes Getriebe 
(Umlenkgetriebe 29, Spindel 30, Keilgetriebe 31) 
aufweist 

5. Wellpappenmaschine nach einem der Anspriiche 
2 bis 4, dadurch gekennzeichnet, daB die AnpreB- 
vorrichtung (14) ein das Hebelpaar (9) mit einem 
konstanten Druck beaufschlagender, hydraulischer 
Kolben-Zylinder-Antrieb (21) ist 

6. Wellpappenmaschine nach Anspruch 1, dadurch 
gekennzeichnet, daB die AnpreBvorrichtung (14) 
ein das Hebelpaar (9) beaufschlagender Kolben- 
Zylinder-Antrieb (21) ist, zwischen dem und dem 
Hebelpaar (9) der Kraftsensor (KraftmeBdosen 24) 
angeordnet ist 

7. Wellpappenmaschine nach Anspruch 6, dadurch 
gekennzeichnet, daB die Einstellvorrichtung (25') 
ein in einer hydraulischen Versorgungsleitung (39) 
des Kolben-Zylinder-Antriebes (21) angeordnetes 
Druckregelventii (44) oder Proportionalventil ist 

8. Wellpappenmaschine nach einem der Anspruche 
1 bis 7, dadurch gekennzeichnet, daB die Regelein- 
richtung (26) eine eingangsseitig mit dem Kraftsen- 
sor (KraftmeBdosen 24) gekoppehe MeBwertauf- 
bereitungseinheit (MeBwertverstarker 34, Analog- 
Digital-Wandler 35), eine zentrale, programmge- 
steuerte Mikroprozessor-Einheit (36) eine Eingabe- 
einheit (37) zur Eingabe der SollgroBe der AnpreB- 
kraft sowie eine Treibereinheit (38) zur Ansteue- 
rung der Einstellvorrichtung (25, 25') fur die An- 
preBkraft der AnpreBvorrichtung (14) aufweist 

9. Wellpappenmaschine nach einem der Anspruche 
1 bis 8, dadurch gekennzeichnet, daB der Kraftsen- 
sor jeweils eine KraftmeBdose (24) ist 

10. Wellpappenmaschine nach Anspruch 9, dadurch 
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gekennzeichnet, daB der Kraftsensor jeweils eine 
KraftmeBdose (24) mit DehnmeBstreifen ist 



Hierzu 2 Seite(n) Zeichnungen 



10 



15 



20 



25 



30 



35 



40 



45 



50 



55 



60 



65 



- Leerseite - 



ZEICHNUNGEN SEITE 1 



Nummer: 
Int. CI,«: 

Off enlegungstag : 



DE 43 05 158 A1 
D21 F 11/12 

25. August 1994 




408 034/169 



ZEICHNUN6EN SEITE 2 



Nummer: 
Int. Cl,5: 

Offenfegungstag: 



DE 43 05 158 A1 

D21F 11/12 
25. August 1994 




